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Asteknik 1T

Boru Tesisat Gec¢is Bolgelerinin Su Yalitim Profilleriyle Yalitimi

Uygun yapistirictyl boru ¢evresine siiriiniiz.

Boru Cap1 >40 cm :

—

KMU 2010 yapistirict ile bu borularda kullanilabilir.

& - 400 Rl Boru Capr <40 cm :
KWUL-2010 KAL- 20058

KMU 2005 yapistirict ile bu borularda kullanilabilir.

Yapigma giicii artmasi i¢in, siiriilen yapistirict 1-15 dk
arasinda bekletilir.
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Yalitim Profilini yapiskan yiizeyler birbirine gelecek sekilde
yiizeye yapistirip bastirimn.

Bindirme bdlgesinde yeteri kadar bindirmenin yapildigini
— kontrol edip, bindirme bdlgesindeki tiim bosluklar1 P201

yapistirict Mastik ile doldurun.

Yalitim Profilinin yilizeye tam yapisip yapismadigini kontrol

|
: E edin.
@ Bosluk kalmas1 durumunda tiim bosluklar1 P201 Yapistirici

Mastik ile doldurun.

Boru Tesisat Geg¢is Bolgelerinin Su Yalitim Profilleriyle Yalitimi
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1- ADEKA Su Yaltim Profiller
20 %05 mm Boru Capl =40 cm
2010 mm Boru Capl =40 cm
2 - Sonradan Dakilen Eeton Kisim
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J" J:r Eindirme balgesinde yeten kadar
IOV L bindirmenin yapildigin kontrol edip,
bindirme bélgesindeki tim bosluklan
o F201 yapisting Mastik ile doldurun
( Eknz. sh bindirme detaylan).
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Boru Tesisat Gecis Bolgelerinin Yuvarlak Yalittm Profilleri ile Yalitinm
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? B Derz Agikhg
T  Yaltim Derinligi

1 Elastik Yahtim Harci
2 Dolgu Malzemesi
3 KM-STRING

4 P201

BETON KESITI 220 cm

=
KM-STRING
B [mm] ) [mm] T [mm]
3-4 6 60
5-7 8 80
8-10 12 100
20 24 120

Boru Tesisat Gegis Bolgelerinin Yuvarlak Yalitim Profilleri Yalitim I¢in Talimatlar

Gereken dolgu derinligi “T” ye kadar, varolan dolgular1 tamamen ¢ikartiniz.

Derz kenarlari toz ve kirden temizlenmelidir (Yapistiricy,bitiim asfalt v.b).

P201 Yapistiric1 Yalitim Mastigi acikligin her iki kenarina yiizeye yakin olarak stiriiniiz. Yuvarlak Yalitim
Profilini derzin i¢ine dogru bstirarak yerlestirin. Kullanilacak profilin ¢ap1 bosluktan %20 genis olacagi i¢in
sikigmig bir sekilde derze oturur. Daha 6nceden siiriilen P201 profilin derz i¢inde kaydirilmasini kolaylastirir.

Uygulamanin yarim kaldig1 yerlede en az 10 cm lik bindirme yapip P201 ile bindirmeyi yapistiriniz.

Harg ve benzeri bir malzeme ile dolgu yapildiktan sonra, elastik bir sizdirmazlik harci ile derzin ylizeyi oOrtiiliir.

Boru Tesisat Gegis Bolgelerinin P201 Yapistirici Mastik Ile Yalitinu
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5 B Derz Agikhig
D Minimum P201 Kalinhg
! T  Yaltim Derinligi
1 Eski Sizdirmaz Malzeme
2 EskiDolgu Malzemesi
3 P201
4 Derz Dolgu Fitili = B+ 10 mm
5 Dolgu Malzemesi
H 4 3 5
D | BETON KESITI 220 cm
-
B [mm] T [mm] D [mm]
10 80 20
15 90 25
20 100 30
25 110 35
30 120 40

Boru Tesisat Gegis Bolgelerinin P201 Yapistiric1 Yalitim Mastigi ile Yalitimi i¢in Talimatlar

Gereken dolgu derinligi “T” ye kadar, varolan dolgular1 tamamen ¢ikartiniz.

Derz kenarlari toz ve kirden temizlenmelidir (Yapistiricy,bitiim asfalt v.b).

P201 Yapistirict Yalittm Mastigi birkag kat olarak, tablodaki yeterli kalinlikta derzin igine uygulaymiz. Uzerini
bosluk kalmayacak sekilde spatula yardimui ile bastirarak diizeltiniz. Minimum kalinlik “D” nin saglandigindan

emin olunmalidir.

Eger dolgu malzemesi polistren malzeme ya da benzeri bir maddeden olusuyorsa, Yapistirici Yalitim Mastigin
oncesi ve sonrasina yuvarlak kii¢lik bir dolgu fitili kullanmanizi 6neriryoruz.

Harg ve benzeri bir malzeme ile dolgu yapildiktan sonra, elastik bir sizdirmazlik harc ile derzin ytlizeyi ortiiliir.
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